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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajacymi ruch pieszych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest materiatem pomocniczym do opracowania specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych (STWiORB) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi gminnej — ul. Stokowiec w Suchedniowie”

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajgcymi ruch pieszych, do ktorych naleza:

- balustrady stalowe typu Ul la,
Urzadzenia zabezpieczajace ruch pieszych powinny by¢ zlokalizowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztaltownikow stalowych.

1.4.2. Balustrada — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia wypadnigcia 0sob
Iub pojazdow z obiektu, montowane na krawedzi chodnika, schodow $ciany czotowej przepustu lub muru
oporowego. Wysokos$¢ pochwytu powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowg i wynosi¢ min. 1,10 m ponad
nawierzchnig.

1.4.3.Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania balustrad

Materiatami stosowanymi do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch objetych niniejsza SST sa:

- shupki metalowe o $rednicy min. @ 48,3mmx2,5 (zabezpieczenie poprzez ocynk) - rama z rur o $rednicy
minimum ©® 48,3mmx2,5 o wymiarach od 1,04mx2,0m do 0,98mx2,0m

- shupki nalezy zakotwi¢ w gruncie na gt. minimum 0,8m

- gbra stupka powinna by¢ zabezpieczona deklem z blachy gr minimum 3mm

- materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich

- w ramie stupki powinny by¢ rozmieszczone pionowo.

2.3. Stupki metalowe i elementy polaczeniowe
2.3.1. Wymiary i najwazniejsza charakterystyka stupkow

Stupki metalowe mozna wykonywa¢ z ocynkowanych rur okraglych @ 40-50mm , zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora nadzoru.

2.3.2. Wymagania dla rur
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Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10224:2006[11], PN-EN 10210-1:2007 [46], PN-EN 10210-
2:2007 [47], PN-H-74220 [12] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknigé,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konice rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dhugosciach doktadnych, zgodnych z zamowieniami; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,
- dhlugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm
na kazde cigcie i1 z dopuszczalng odchylka dla catej dtugo$ci wielokrotnej, jak dla dtugo$ci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczaé 1,5
mm na 1 m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-EN 10025-4:2007[14], PN-EN 10025-3:2007 [48], PN-EN 10025-
1:2007[49], PN-EN 10083-1:2006 [15], PN-EN 10084:2009 [18] lub inne normy.

Stosowac ocynk ogniowy podwojny
2.3.3. Wymagania dla ksztalttownikow

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 4957:2004 [19]. Powierzchnia
ksztaltownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski,
pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usuni¢te wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie
moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika. Powierzchnia koncow

ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknigC i §ladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedtug PN-EN
10025-2:2007 [16] lub innej uzgodnionej stali i normy pomig¢dzy zglaszajacym zamdéwienie i wytworca.
Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztalttowniki o masie do 25
kg/m dostarcza si¢ tylko w wiagzkach.

2.3.4. Wymagania dla elementéw polaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potaczeniowe przewidziane do mocowania migdzy
soba barier i ptotkéw jak: Sruby, wkrety, nakretki, ptaskowniki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknie¢,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wtasno$ci mechaniczne elementdw potaczeniowych powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-EN
26157-3:1998 [35], PN-EN ISO 898-1:2009 [36] lub innej normy uzgodnione;.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w
zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdow dziatajacych korodujaco 1 w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:
b) cigzkich - 12 pm,
zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-97080-06:1984 [2].

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien wykazaé si¢
mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mtotkéw, kluczy do montazu elementow panelowych itp.
- §rodkow transportu materiatow,
- ewentualnych miotow (bab), wibromtotow do wbijania stupkéw w grunt,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéow betonowych ,,na mokro”
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- koparek kotowych (np. 0,15 m3) lub koparek gasiennicowych (np. 0,25 m3),

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw.

Rury stalowe na shupki, przeciagi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W
przypadku zatadowania na S$rodek transportu wigcej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed
pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu luzem lub w wigzkach. W przypadku
tadowania na $rodek transportu wigcej niz jednej partii wyrobow nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.
Przy transporcie przedmiotow metalizowanych zalecana jest ostrozno$¢ ze wzgledu na podatnos¢ powtok na
uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno si¢ przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;j.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszy

W zaleznosci od wielkosci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot
wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robét przygotowawczych na zapleczu.

Przed wykonywaniem robot nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier, plotkow 1 innych urzadzen liniowych
zabezpieczajacych ruch pieszych na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub zalecen Inzyniera.

Do podstawowych czynnos$ci objetych niniejsza SST przy wykonywaniu ww. robot naleza:
- wykonanie dotéw pod stupki,
- zasypanie gruzem
- ustawienie stupkow,
- zamontowanie elementow w ramach z ksztaltownikow,
5.4.. Ustawienie stupkéw

Jesli dokumentacja projektowa Iub SST nie podaje inaczej, to stupki moga by¢ o oprawione za pomocg gruzu
Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.

5.5. Stupki wbijane bezpoSrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa lub SST ustali bezposrednie wbijanie stupkéw w grunt, to Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- sposOb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
shupka,

- rodzaj sprzetu (i jego charakterystyke techniczna), dotyczacy np. miotow (bab) recznych podnoszonych
bezposrednio (lub przy uzyciu urzadzen pomocniczych) przez robotnikow, mtotéw mechanicznych z wciaggarka
reczng lub napgdem spalinowym, wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dzialanie
udarowe przy zachowaniu wymagan ustawienia stupkéw z anulowaniem postanowien dotyczacych wykonania
dotéw i fundamentow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych
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Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentow zaswiadczenia o jakoSci
(atesty) oraz wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ ich wyniki

Inzynierowi w celu akceptacji materialow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.3.

Do materialow, ktérych producenci sa zobowigzani (przez wlasciwe normy PN i BN) dostarczy¢

zaswiadczenia o jakoS$ci (atesty) naleza:

- rury i ksztattowniki,

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodnosci wydang

przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow

dostarczonych przez producentow.

wymiarow

przymiarami itp.)

Lp. | Rodzaj badania [ Liczba badan Opis badan Ocena
wynikow badan
1 [ Sprawdzenie od 5 do 10 Powierzchnig zbadaé
powierzchni badafi z nieuzbrojonym okiem. Do ew.
wybranych sprawdzenia glebokosci wad
losowo uZyé.d(.)stcr;pnych n.ar.ze.;dzi (np. Wiyniki badan
elementow w liniatow z czujnikiem, powinny by¢
kazdej suwmiarek, mikrometrow itp. zgodne z
dostarczone;j wymaganiami
partii wyrobow | Przeprowadzi¢  uniwersalnymi punktu 2
2 | Sprawdzenie liczacej do 1000 | przyrzadami pomiarowymi lub
elementow sprawdzianami (np. liniatami,

W przypadkach budzacych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci

dostarczonych wyrobow i materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac¢:

a) zgodno$¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
¢) prawidlowos¢ wykonania dotéw pod stupki,
d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod shupki
e) poprawnos¢ ustawienia stupkow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej balustrady stalowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkow

— montaz balustrady

— przeprowadzenie badan i pomiardéw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2-- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguly
ogolne i reguty dla budynkow

2. PN-H-97080-06:1984  Ochrona czasowa -- Warunki §rodowiskowe ekspozycji

3. PN-EN Beton — Czg¢$¢1:Wymagania,wtasciwosci produkcja i zgodno$é
206-1:2003
4. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-EN Kruszywa do betonu.
12620+A1:2010
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych
7. PN-EN Szkto w budownictwie — Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-
572-6:2005 krzemianowego — Cze$¢ 6:Wzorzyste szklo zbrojone
8. PN-EN Cement- Czeg$¢l:Sktad, wymiana i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
197-1:2002 powszechnego uzytku
9. PN-EN Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 2: Domieszki do betonu —
934-2:2010 Definicje, wymagania, zgodnos¢ znakowanie i etykietiwanie
10. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacje pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu.

11. PN-H-74220:1984 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia
13. PN-EN 1179:2005 Cynk i stopy cynku — Cynk pierwotny
14. PN-EN Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czgs¢4 — Warunki
10025-4:2007 techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym.
15. PN-EN Stale do ulepszania cieplnego — czgs¢ 1: Ogoélne warunki techniczne
10083-1:2006 dostawy.
16. PN-EN Wyroby walcowe na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czg§¢ 2:Warunki
10025-2:2007 techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
17. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury
18. PN-EN 10084:2009 Stale do nawgglania — warunki techniczne dostawy.
19. PN-ENISO 4957:2004 Stal. narz¢gdziowa
20. PN-EN 10060:2006 Prety stalowe okragle walcowane na gorgco ogolnego zastosowania —
Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiarow.
21. PN-EN Katowniki i réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
10056-2:1998 Tolerancje ksztaltu i wymiarow.
22. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco — Tolerancje ksztaltu, wymiarow i

masy
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23.
24.
25.

26.

27.
28.
29.

30.
31.

32.
33.

34.
35.

36.

37.
38.
39.
40.
41.

42.
43.

44
45
46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogblne wytyczne

PN-EN ISO 8501- Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

1:2007 produktow — Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania 1 stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej
natozonych powtok.

PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne

PN-M-06515 Dzwignice. Ogoblne zasady projektowania ustrojow no$nych

PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo — Badania nieniszczace zlaczy spawanych — Badania
wizualne

PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

PN-EN Liny stalowe - Bezpieczenstwo — Czgs¢ 1: Wymagania ogdlne

12385-1:2004

PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

PN-EN 26157-3:1998  Czeéci zlaczne -- Nieciaglosci powierzchni -- Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne specjalnego stosowania

PN-EN Wiasnosci mechaniczne czgsci ztaczonych wykonywanych — ze stali

ISO 898-1:2009 weglowej oraz stopowej — Sruby i $ruby dwustronne

PN-M-84540 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

PN-M-84541 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach $rednich

PN-M-84542 Lancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

PN-M-84543 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dlugich

PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-83/5032-02

BN-88/6731-08
PN-EN
10210-1:2007
PN-EN
10210-2:2007

PN-EN
10025-3:2007

PN -EN
10025-1:2007

produktow.  Stopnie  skorodowania i  stopnie  przygotowania
niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po
calkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
Siatki metalowe. Siatki plecione $limakowe

Cement. Transport i przechowywanie.

Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych — Czg¢$¢ 1:Warunki techniczne dostawy.
Ksztaltowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych — Cze¢$¢ 2:Tolerancje, wymiary i wielkos$ci
statyczne.

Wyroby walcowe na goraco ze stali konstrukeyjnych — Czg¢$¢ 3: Warunki dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizujagcym

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czgs¢l: Ogolne
warunki techniczne dostawy.

PN-EN 440:1999  Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe i stopiwo

do spawania tukowego elektroda topliwg w ostonie gazow ze stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Oznaczenie.

PN-EN 756:2007 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty lite oraz kombinacje drutéw litych i

proszkowanych z topnikami do spawania tukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Klasyfikacja.

PN-EN 1668:2000 Materiaty dodatkowe do spawania — Prety, druty do spawania tukowego w ostonach
gazow elektroda wolframowa stali niestopowych i drobnoziarnistych orazich stopiwa — Klasyfikacja.

10.2. Inne dokumenty

53.

Porecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiéow i Projektéw Drog i
Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.



D - 07.06.02 URZADZENIA ZABEZPIECZJACE RUCH PIESZY

54.
55.

56.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.

Leszek Mikolajkow, ,,Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i £.gcznosci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I - Zasady stosowania znakow i urzadzen
bezpieczenstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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