D.05.03.06 WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC 118

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robot budowlanych w ramach realizacji zadania: ,,Przebudowa drogi gminnej —
ul. Stokowiec w Suchedniowie”

1.2 Zakres stosowania STWiORB
STWiORB stanowig czgs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacja Projektows.

Zakres rzeczowy obejmuje:

-wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 118 grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.4 Okreslenia podstawowe

- Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie
i uziarnieniu.

- Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

- Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddanej bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikoéw
atmosferycznych.

- Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednia klasg asfaltu, wytworzona w okreslony
sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

- Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona
1 zaggszczona.

- Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwos$ci
sa zgodne z recepta laboratoryjna.

- Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobeg.

Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.6 Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Niezbgdne dane istotne z punktu widzenia:
— organizacji robdot budowlanych;
—  zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;
—  ochrony $rodowiska;
— warunkdéw bezpieczenstwa pracy;
—  zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
—  warunkéw organizacji ruchu;
—  zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.7 Wspoélny Stlownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamowienia
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB DM 00.00.00.
»Wymagania og6lne”.



Zastosowane materialy musza uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

2.2 Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tabeli 1. Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego

frakcjami.

Tabela 1a. Wymagane wiasciwos$ci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR 1-2

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza
niz:

Gc85/20

Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz
wedtug kategorii:

G25/15
G20/15

GZO/ 17.5

Zawarto$¢ pylow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie
WyZsza niz:

2

Ksztatt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedhug
PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz

Fls
lub SIz5

Procentowa  zawarto§¢ ziaren o  powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wedlug
PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:

CDeklarowane

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze
10/14, rozdziat 5, kategoria nie wyzszaniz

LAz

Odpornoé¢ na polerowanie kruszywa (badana na
normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-
asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nie
nizsza niz:

PSSV

Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

deklarowana przez producenta

wymagana kategoria:

Nasiakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 | WA24 Deklarowana
Gesto$¢ nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
— B 3 o
Mrozoo'dpqrnosc. wedig.g PN-EN 1367-1, w 1% NacCl, FNaCl 10
kategoria nie wyzsza niz:
»Zgorzel sloneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, SB
LA

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wedhug PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1,
p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mLPCO0,1

Tabela 1b. Wymagane wlasciwosci kruszywa tamanego
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D < 8 mm do

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od
kategorii ruchu

KR 1-2

Uziarnienie
kategoria:

wedlug PN-EN 933-1, wymagana

Ga85 lub G¢85

Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wicksze niz

wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu

wedhug kategorii: GreNR
Zawartos¢ pylow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie ¢
WyZsza niz: 0
Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie
) 2, MBe10
WYyZsza niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 | EcsDeklarowana




wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8
lub 9

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 | WA24 Deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1
p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

deklarowana przez producenta

mLpCO,l

Tabela 1c. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciagglym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalezno$ci od
Whasciwosci kruszywa kategorii ruchu

KR 1-2
G485 lub G¢85

Uziarnienie wedlug PN-EN  933-1, wymagana

kategoria:
Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wicksze niz G- NR
wedltug kategorii: e
Zawartos¢ pylow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie f,
WyZzsza niz:
Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie
. Z, MBr10
WyZsza niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu EcsDeklarowana

wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

Ggesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8
lub 9

Nasiakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 | WA24 Deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1
p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

deklarowana przez producenta

mypc0,1

2.3 Asfalt
Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego przewidzianej do wykonania warstwy $cieralnej nalezy stosowaé
asfalt 50/70 o wlasciwosciach odpowiadajacych wymaganiom zawartym w tablicy 2a

Wymagania wobec asfaltu 50/70 stosowanego do warstwy §cieralnej

Lp. | Wiasciwosci | Metoda badania

Wiasciwosci obligatoryjne

1 | Penetracja w 25°C [0,]1 mm] PN-EN 1426
2 | Temperatura mieknienia [°C] PN-EN 1427
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz [°C] PN-EN22592
4 | Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz [% m/m] PN-EN12592
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) nie wiecej niz [% m/m] PN-EN12607-1
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz [%] PN-EN 1426
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz [°C] PN-EN 1427
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz [%] PN-EN12606-1
9 | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wiecej niz [%] PN-EN 1427
10 | Temperatura tamliwo$ci, nie wiecej niz [°C] PN-EN12593
2.4 Wypelniacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe Scieralng nalezy stosowa¢ wypetniacz spelniajacy wymagania
podanie w tabeli 3.

Tabela 3. Wymagane wlasciwosci wypetniacza do warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego

L. Wymagania w zaleznos$ci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa ymag &

KR 1-2




Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodnie z tablica 24 w PN-EN 13043

Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie

) . MB;10
wWyzsza niz:
Zav.vartos.c. wody wedlug PN-EN 1097-5, nie 1 % (m/m)
WyZzsza niz:
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana | Vasus
kategoria:

Przyrost temperatury migknienia wedhug

PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Aras8/23
Rozpuszczalno§¢ w  wodzie  wedlug WS
PN-EN 1744-1, kategoria nie nizsza niz: "
Zawarto§¢ CaCO3 w wypetiaczu wapiennym CCop

wedhug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w
wypehiaczumieszanym wg PN-EN  459-2, | Ka20
wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2,

. BN kl: 2
wymagana kategoria: Deklarowana

Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504.

2.5 Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w PN-EN 13808

2.6 Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi
Do uszczelnienia ztacz technologicznych nalezy stosowaé materiaty zgodne z zapisami WT-2 2016..

Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wedlug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany
polimerami wedlug PN-EN 14023 ,,metodg na goragco”.

3. Sprzet

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzetu, ktdry gwarantuje uzyskanie
parametréw wykonania rob6t zgodnych ze STWiORB.

Sprzet stosowany do wykonania robdt podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goragco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac
odmierzone oddzielnie.

Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdlnych sktadnikow zarobu) nie powinny
by¢ wicksze od £+ 2%.

3.3. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu zageszczanego,
wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscia wbudowywanej warstwy oraz z mozliwoscia
podgrzewania spoiny podiuzne;.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowaé, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe gladkie lekkie i $rednie,
walce ogumione ci¢zkie o regulowanym ci§nieniu w oponach.



4. Transport

4.1 Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogoélne".

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.3. Transport wypelniacza

Wypehiacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypelniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wlasne urzadzenia grzewcze, zgodnie
zasadami podanymi w Aprobacie Technicznej.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budow¢ w zalezno$ci od postepu robot. Mieszanki
podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed ostygni¢ciem i doptywem
powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinny
by¢ przewozone pojazdami samowyladowczymi. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych,
od produkcji do wbudowania, powinny zapewniaé¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej musza by¢ zachowane dopuszczalne warto$ci temperatury.
Nalezy réwniez kierowac si¢ informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.

Czas transportu mieszanki, liczony od zaladunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszczenia. W wytadowywanej do kosza ukladarki mieszance
nie powinny znajdowac si¢ grubsze bryty skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywaé tylko $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

5. Wykonanie robot

5.1 Ogolne warunki wykonywania Robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Roboét oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzglgdniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2 Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Przed przystgpieniem do robot, w terminie (3 tygodni) uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegodlnych sktadnikow.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

— doborze optymalne;j iloci asfaltu,

—  okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.
Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia zaprojektowany sklad mieszanki betonu
asfaltowego. Recepta powinna by¢ opracowana z materiatdéw, zaakceptowanych przez Inzyniera do
wbudowania, przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.
Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralne;.



Wymiar oczek sit # w mm, Rzgdne

zawartos¢ asfaltu krzywych
granicznych
uziarnienia
mieszanki
mineralne;j
dla:
KR 1-2
AC11S

Wymiar sita #, [mm]

16 100

11,2 90

8 70

5,6 -

2 30

0,125 8

0,063 5,0

Zawarto$¢ lepiszcza Bmin5,8

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla
zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosé
(pa), to do wyznaczenia minimalnej zawarto$ci lepiszcza podana warto$¢ Bmin nalezy pomnozy¢ przez
wspoélczynnik o wg rownania:

a=2,65/pa

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wla§ciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej KR 1-2

Wiadciwodé Warunki zageszczania wg | Metoda i warunki | Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC11S
Zawartosc¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, Vminl,0
przestrzeni 2 x 50 uderzen PN-EN'12697-8, p.4 Vmax3,0
Wolne przestrzenie | C.1.2, ubijanie, VFBmin75
wypehione lepiszczem 2 x 50 uderzen PN-EN 126978, p.5 VFBmax93
Zawartos¢ wolnych C.1.2. ubiianic
przestrzeni w mieszance | 5 - Jamie, PN-EN 12697-8, p.5 VMAminl4
. . 2 x 50 uderzen
mineralnej
PN-EN 12697-12, lecz
‘s S o przechowywanie W
Odpornos¢ na dziatanie | C.1.1, ubljame’:, 40°C 7 jednym cyklem | ITSR90
wody 2 x 35 uderzen L .
zamrazania, badanie
w 25°C

W zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé nastepujace
temperatury mieszanki w zaleznos$ci od stosowanego asfaltu:
-50/70 140°C+ 5 °C

5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywa¢ si¢ w oparciu o recept¢ laboratoryjna,
zatwierdzong przez Inzyniera. Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy produkowac¢ w otaczarce, zapewniajacej
prawidtlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ wartosci:

- dla asfaltu 50/70 180°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature wtasciwg do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz
300C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6.



Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-bitumiczne;j

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

50/70 od 140 do 180

5.4 Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe $cieralng powinno by¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podanymi w
STWiORB D.04.03.01; powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowa z odpowiednim wyprzedzeniem
czasowym, niezb¢dnym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajacg, dopuszcza si¢ wykonanie skropienia
emulsjg asfaltowa bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikdw, wlazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny by¢ zabezpieczone materialami termoplastycznymi (tasmy, pasty itp.)
uzgodnionymi z Inzynierem.

5.5 Warunki przystapienia do robot

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywaé w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest minimum + 5°C.
Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podlozu, podczas opadoéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podloza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

5.6 Zarob prébny i odcinek probny

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem zostac
sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego.

Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej z recepta.

W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadno$ci pracy otaczarki oraz prawidlowos$ci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy gromadzi¢ w silosie lub zaladowa¢ na
samochod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslona w PN-EN
12697-27. Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego.
Odcinek probny o dlugosci 50 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkoéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikéw z odcinka
probnego i ustalonej technologii zageszczania.

Odchytki zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza
spelnia¢ wymagania zawarte w STWiORB.

Konieczne jest wykonanie odcinka probnego, co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot, w celu:
stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4.
Prace zwigzane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy tak zaplanowacé, aby:
— umozliwiaty uktadanie warstwy cala szerokoscia jezdni (jedng rozkladarka lub dwoma rozktadarkami
pracujacymi obok siebie z przesuni¢ciem), a w przypadku przebuddéw i remontdw o dopuszczonym
ruchu jednokierunkowym (wahadtowym) szeroko$ciag pasa ruchu,



— dzienne dzialki robocze (tj. odcinki nawierzchni na ktoérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinny by¢ mozliwie jak najdtuzsze,

— organizacja dostaw mieszanki powinna zapewni¢ prac¢ rozktadarki bez zatrzyman.
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywaé w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Nie
dopuszcza si¢ wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddéw atmosferycznych i silnego wiatru
przekraczajacego 16 m/s.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubo$cig warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach
niedostgpnych dla sprz¢tu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.
Rozktadarka powinna poruszaé¢ si¢ ze statg predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z gorgca mieszankg).
Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Nalezy stosowac
walce drogowe stalowe gladkie z mozliwo$cia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.
Ztacza w podbudowie powinny by¢ jednorodne i szczelne.
Ztacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.
Ztacza podluzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwaé wzgledem siebie, o co
najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.
Zacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesunaé¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.
Woeczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rownomiernie
zaggszczona, bez peknigé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Przygotowanie
krawedzi polega na odcigciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieplej warstwy.
W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych ja (np. krawegznikow)
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, a za pomoca odpowiednich $rodkow
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykonaé krawedzie w linii
prostej i docisngé rownomiernie na calej dlugosci.
Nawierzchni¢ asfaltowa o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ wyzej potozong krawedz
boczng (rys. 1 WT-2 2016). Nizej potozona krawedz boczna powinna pozosta¢ nieuszczelniona. Krawedzie
zewngetrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ goracym asfaltem w ilosci okre§lonej w
WT-2 2016 — czgs¢ 11 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych Wymagania Techniczne tj.: powierzchnie
odsadzek 1,5km/m?, krawedzie zewnetrzne 4kg/m’. Czynno$¢ tg nalezy wykona¢ zanim krawedzie ulegng
zabrudzeniu. Do uszczelniania krawedzi zewnetrznych nalezy stosowaé asfalt drogowy wedlug PN-EN 12591,
asfalt modyfikowany polimerami wedlug PN-EN 14023, asfalt wielorodzajowy wg PN-EN 13924-2, albo inne
lepiszcza wedltug norm lub aprobat technicznych. Uszczelnienie krawedzi zewngtrznych nalezy wykonac
goracym lepiszczem.
Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczes$nie, jezeli kolejne warstwy uktadane sg
bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy si¢ krawedzie przed zanieczyszczeniem.
Jezeli kolejno uktadane warstwy sg uszczelniane odrgbnie, to przylegajaca powierzchnie odsadzki danej warstwy
nalezy rowniez uszczelni¢ na szerokos$ci co najmniej 10 cm.
Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spetnia¢ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wla$ciwosci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

Typ 1 wymiar mieszanki, | Wskaznik zaggszczenia Zawartosc. wolnyc.h
[zeznaczenie [%] przestrzenm w  warstwie

P [% (v/)]

AC 11 SKRI1-2 >98 1,0—-4,5

Metoda rozktadania ..gorace przy goracym"
Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywania ztacza podtuznego. Metoda ta jest stosowana w sytuacji

gdy uktadanie mma odbywa si¢ przez minimum dwie rozkladarki pracujace obok siebie z przesunigciem.
Wydajnosci wstepnego zageszczania deska rozkladarek musza by¢ do siebie dopasowane. Aby uzyskacd
poprawne potaczenie nalezy ustawi¢ rozktadarki tak, aby odlegto$é migdzy uktadanymi pasami nie byta wigksza
niz dtugo$¢ rozkladarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka nadktadata mieszanke¢ na pierwszy pas.

Walce zaggszczajace mieszanke za kazda rozktadarka powinny by¢ o zblizonych parametrach. Zageszczanie
kazdego z pasow nalezy rozpoczyna¢ od zewngtrznej krawedzi pasa i stopniowo zageszcza¢ pas w kierunku
zlacza.



Przy tej metodzie nie stosuje si¢ dodatkowych materiatow do ztaczy.

Metoda rozkladania ,.gorace przy zimnym"

Wykonanie ztaczy metoda ,,gorace przy zimnym" stosuje si¢ w przypadkach, gdy ze wzgledu na ruch, wzglgdnie
z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wykonywanie nawierzchni w odstgpach czasowych. Krawedz
ztacza w takim przypadku powinna by¢ wykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu.

Krawedz zlacza nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ ukosna (pochylenie okoto 3:1 tj. pod katem 70-80° w
stosunku do warstwy nizej lezacej). Skos wykonany ,,na goraco", powinien by¢ uformowany podczas uktadania
pierwszego pasa ruchu, przy zastosowaniu rolki dociskowej lub noza talerzowego.

Jezeli skos nie zostal uformowany ,na gorgco", nalezy uzyska¢ go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganego kata.

Powierzchnia styku powinna by¢ czysta i sucha.

Przed utozeniem sasiedniego pasa cata powierzchni¢ styku nalezy materialem przeznaczonym do stosowania do
zlacz technologicznych wg. pkt 5.8.

Drugi pas powinien by¢ wykonywany z zaktadem 2-3 cm liczac od gérnej krawedzi ztgcza, zachodzacym na pas
wykonany wczesniej.

Sposoéb zakonczenia dziatki roboczej
Zakonczenie dzialki roboczej nalezy wykona¢ w sposob i przy pomocy urzadzen zapewniajacych uzyskanie

nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantowki lub frezarki).

Zakonczenie dziatki roboczej wykonuje si¢ prostopadle do osi drogi. Krawedz dzialki roboczej jest
réwnoczesnie krawedzia poprzeczng ztacza.

Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku podhluznym do osi jezdni.

Sposob wykonywania spoin

Spoiny wykonuje si¢ z uzyciem materiatow podanych punkcie 5.8. Grubo$¢ tasmy bitumiczno-kauczukowej do
spoin powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm w warstwie $cieralne;j.

5.8 Polaczenia technologiczne
Zasady stosowania materialéw do potaczen technologicznych zostaty przedstawione w tabelach 7b.

Tabela 7b. Materialy do zlaczy miedzy fragmentami zageszczonej MMA rozkladanej metoda ,,gorace przy
zimnym”

. Ztacze podhuzne Ztacze poprzeczne
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch
Pasty asfaltowe lub
Warstwa $cieralna KR 1-2 elastyczne tasmy KR 1-2
bitumiczne

Wymagania materiatéw z tablicy 7b winny by¢ zgodne z zapisami WT-2 2016.

Sposdb wykonania ztaczy
Wymagania ogolne :
—  zlacza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej,
—  zlacza podtuznego nie mozna lokalizowa¢ w $ladach kot, a takze w obszarze poziomego oznakowania
jezdni,
— zlacza podluzne w konstrukcji wielowarstwowej nalezy przesuna¢ wzglgdem siebie w kolejnych
warstwach technologicznych o co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni,
— zlacza musza by¢ catkowicie zwigzane a powierzchnie przylegajacych warstw powinny by¢ w jednym
poziomie.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania og6lne".



6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystqplemem do robot Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do odbioru i powszechnego

stosowania

(np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat

zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci,
dostawcow itp.),

aprobat¢ techniczng, ew. badania materiatbw wykonane przez

ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwo$ci materialdow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone

przez Inzyniera,

sprawdzi¢ cechy zewng¢trzne gotowych materiatow z tworzyw.
Wszystkle dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1 Uwagi ogolne
Badania dzielg si¢ na:
badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy/ Inzyniera),

badania kontrolne dodatkowe.

6.3.2 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jako$¢ materialow budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowana mieszanka, potaczenia itp.) spetniajag wymagania okreslone w STWiORB.

Wykonawca powinien wykona¢ te badania w czasie realizacji robot z niezbedna staranno$cig i w wymaganym
zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan ich
przyczyny nalezy niezwtocznie usunacé.

Wyniki badan nalezy przekazywa¢ Inzynierowi.

Inzynier moze réwniez zleci¢ wykonanie badan kontrolnych dodatkowych i arbitrazowych (w porozumieniu z
Wykonawca) do niezaleznego laboratorium.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 8.

Tablica 8. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. | Wyszczegolnienie badan Czgstotliwos$¢ badan
1. | Wihasciwosci wypelniacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypelniacza
2. | Wihasciwosci asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
3. | Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie
4. | Temperatura sktadnikow Dozor ciaggly
5. | Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zatadunku i w czasie wbudowywania
6. | Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkcji do 500 Mg,
2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
7. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie
8. | Grubosc¢ i1 wskaznik zageszczenia warstwy, wolna | 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m2, za
przestrzen w warstwie wyjatkiem obiektéw mostowych
9. Kontrola szczepno$ci migdzy warstwami Jedynie w przypadkach budzacych watpliwosci co do jakosci

wykonanych robot:
1 punkt na 15000m*

Badanie wlasciwosci wypetniacza
Z czestotliwo$cig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowac dostarczany wypelniacz. Wyniki powinny by¢ zgodne

z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

Badanie wlasciwo$ci asfaltu




Z czgstotliwosciag podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

Badanie wlasciwosci kruszywa
Z czestotliwo$cia podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa drobnego i

kazda frakcje grysow. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki
Z czgstotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé temperaturg sktadnikéw mieszanki. Pomiar polega na

odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

Pomiar temperatury mieszanki
Temperatur¢ mieszanki betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zaladunku i w czasie

wbudowywania w nawierzchnig¢. Zaleca si¢ stosowanie termometrow cyfrowych z sonda wglebng. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

Zawarto$¢ asfaltu

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub z
wykonanego odwiertu (tylko dla badan wykonywanych prze Inspektora nadzoru) nie moze odbiega¢ od warto$ci
projektowanej nie wiecej niz zostalo to okreslone w DP-T 2020 (dla pojedynczego wyniku oraz warto$ci
$redniej)

Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ktore okreslono w DP-T 2020 (dla pojedynczego
wyniku oraz wartosci Sredniej).

Zawartos¢ wolnych przestrzeni
Z czestotliwos$cia podang w tablicy 8 nalezy okresla¢ wolng przestrzen w probkach Marshalla.

Zawartos¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla wykonanych z mieszanki mineralno-bitumicznej, nie moze
przekracza¢ warto$ci dopuszczalnych podanych w tabeli 5.

Pomiar grubos$ci warstwy
Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czgstotliwoscia podang w tablicy 8.

Grubos$¢ poszczegdlnych warstw asfaltowych powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja
okreslong w WT-2 cz. II — zatgcznik do zarzadzenia nr 7 GDDKIA z dnia 09.05.2016.

Wymagana s$rednia grubo$¢ warstwy asfaltowej powinna by¢ zgodna z gruboscia przyjeta w dokumentacji
projektowej.  Jedynie w przypadku pojedynczych wynikéw pomiaréw grubosci wbudowanej warstwy,
dopuszcza si¢ réznice w stosunku do grubosci przyjetej w projekcie konstrukcji nawierzchni nie wigeej niz o
5%.

Maksymalne wartosci roznicy grubosci sredniej i grubosci dla pojedynczych pomiardw przedstawia tabela:

'Warstwa podbudowy

Dla wartosci $redniej grubosci wbudowanej warstwy z[Nie dopuszcza si¢ zanizenia grubosci
catego odcinka

Dla wartosci pojedynczych wynikéw pomiarow gruboscil0 — 5%
'wbudowanej warstwy

Zwigkszone grubosci poszczegolnych warstw beda zaliczane jako wyrownanie ewentualnych niedoboréw nizej
lezacej warstwy.

Grubo$¢ wykonanej warstwy nalezy bada¢ na minimum 2 probkach z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
3000m>.

Wskaznik zageszczenia warstwy
Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni,

nie moze przekroczy¢ warto$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.
Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.
Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12697-6.



Pomiar szczepno$ci miedzywarstwowej;

Kontrolg szczepnosci przeprowadza si¢ na budowie z wywierconych probek nawierzchni mineralno-
asfaltowych. Badanie nalezy wykona¢ w aparacie Marshalla, zaopatrzonym w szczeki Leutnera, pozwalajace na
okreslenie napr¢zen $cinajacych pomigdzy dwiema zlaczonymi emulsjg warstwami asfaltowymi. Wytrzymato$ci
na $cinanie potaczen mi¢gdzy warstwami:

» 1,0 MPa dla potaczen warstwa $cieralna/wiazaca

» 1,3 MPa dla potaczen cienka warstwa $cieralna (grubosc < 3,5cm) / warstwa wigzaca — dot. $ciezki

rowerowej
Badanie zostato opisane szczegdtowo w Zalaczniku do Zeszytu 66 IBDIM W-wa 2004.

6.3.34 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych. Inzynier i
Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i1 wyznaczeniu odcinkéw czgsciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czg¢éciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze byé
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy. Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce
ponosi Wykonaweca.

6.4 Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 9.

Tablica 9. Czestotliwo$¢é oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy z betonu asfaltowego AC

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestotliwo$¢ badan i pomiardw

1 Szeroko$¢ warstwy co 100 m

2 Rownos¢ podiuzna Pomiar ciagly

3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 5 m na kazdej jezdni

4 Spadki poprzeczne co 20 m*) na kazdej jezdni

5 Rzedne wysoko$ciowe na kazdej jezdni na osi i krawedziach jezdni: co 20 m na prostych i co
6 Uksztattowanie osi w planie 10 m na tukach

7 Ztacza podiuzne i poprzeczne kazde ztacze

8 Wyglad zewnetrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w glownych punktach
hukéw poziomych

6.4.1 Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z
tolerancjg

+5 cm -0 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nicograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w
nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej
polozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.2 Réwnos¢ podtuzna warstwy

Do oceny rownosci podtuznej:
—  warstwy Scieralnej nawierzchni drog klasy Z, L, D (pozostate ulice)
nalezy stosowa¢ metode pomiaru ciaglego réwnowazng uzyciu taty i klina np. z
wykorzystaniem umozliwiajagcego wyznaczenie odchylen réwnosci podtuznej jako najwiekszej
odlegltosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig taczaca spody kotek jezdnych urzadzenia a
mierzong powierzchnia warstwy [mm]. W miejscach niedostgpnych dla planografu pomiar
réwnosci podhuznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ w sposob ciagly z uzyciem taty i
klina. Dtugos$¢ taty powinna wynosi¢ 4m.

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywaé w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.



Maksymalne wartosci odchylen dla warstwy Scieralnej oznaczone pomiarem ciggtym rownowaznym uzyciu laty
1 klina okresla tabela 10.

Tabela 10. Maksymalne warto$ci odchylen rownosci podluznej dla warstwy asfaltowych okreslone za pomoca
omiaru cigglego, taty i klina

Maksymalne  warto$ci  odchylen  réwnosci|

Klasa drogi [Element nawierzchni L
podtuznej warstwy [mm]

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczenia i

4 )
wylaczenia

<6

Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone

LD do ruchu i postoju pojazdow

6.4.3. Rownos¢ poprzeczna

Pomiar

Do oceny rownos$ci poprzeczne] warstw nawierzchni drog wszystkich klas nalezy stosowaé metode pomiaru
profilometrycznego réwnowazna uzyciu taty i klina, umozliwiajagca wyznaczenie odchylenia réwnosci w
przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwigksza odlegtos¢
(przeswit) pomiedzy teoretyczng lata (o dlugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy.
Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna szeroko$ci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z
tolerancja £15%. Warto$¢ odchylenia rownosci poprzecznej nalezy wyznaczac¢ z krokiem co 1 m.

Dla drog klasy Z, L, D pomiar rownosci poprzecznej warstw nawierzchni dopuszcza si¢ stosowanie pomiaru z
uzyciem faty i klina. Dlugos¢ taty w pomiarze roéwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wymagania wobec réwnoéci poprzecznej
Maksymalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej dla warstwy okresla tabela 11

Tabela 11.Maksymalne wartosci odchylen réwnos$ci poprzecznej dla warstwy asfaltowych przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Maksymalne  wartosci  odchylen
réwnosci poprzecznej warstwy [mm]

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,

. . <6
wlaczenia 1 wylaczenia

Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie

. . . <
przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow 0

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja +1 cm, przy czym
co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedzialu dopuszczalnych odchylen.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
0§ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.

6.4.7. Ztacza poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej prostopadle do osi. Ztacza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacza poprzeczne i podtuzne uszczelni¢ tasma termoplastyczna.

6.4.8. Wyglad warstwy



Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
W przypadku wystapienia nieprawidtowosci wykonania robot, Wykonawca ma obowigzek usungé wady na
wlasny koszt. Sposob, zakres i termin wykonania robdt poprawkowych nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

7. Obmiar robét

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robdot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego. Obmiar
nie powinien obejmowac¢ dodatkowych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z wyjatkiem
powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera na pismie.

Nadmierna grubo$¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania og6lne".

Dokonujacy odbioru robot ocenia ich jako$¢ na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
i pomiaréw oraz wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

Jezeli wedlug oceny odbierajacego, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego lub
zakresu robot nie sg gotowe do odbioru, odbierajagcy w porozumieniu z Wykonaweg wyznacza ponowny termin
odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokot.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupehiajace powinny by¢ spisane i potwierdzone przez obie
strony.

8.2. Sposéb odbioru robdt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWiORB - daty wyniki
pozytywne.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami lub przekroczenia wartosci
dopuszczalnych w badaniach, roboty uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja Projektowa i obarczone wada.
Wady wykryte na etapie robot ulegajacych zakryciu, powinny by¢ poprawiane przez Wykonawce przed ich
zakryciem. Natomiast wady, ktore sa dokumentowane na etapie badan kontrolnych lub oceny wizualnej do
odbioru koncowego, be¢da klasyfikowane przez komisj¢ pod katem, jaki moze by¢ ich wpltyw na: trwalosc,
bezpieczenstwo, estetyke odbieranego zadania inwestycyjnego. Ocena wpltywu wad na wymienione czynniki,
pozwoli podja¢ Komisji odpowiednie decyzje obcigzajace Wykonawceg.

Obliczanie kwoty potracen zostanie ustalone zgodnie z DP-T 14 wg najnowszego wydania.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za jeden metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego po
dokonaniu odbioru wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest cena usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
—  zakup 1 dostarczenie materiatow przeznaczonych do produkcji mieszanki,
— zakup, dostarczenie 1 zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej technologii robét,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,



—  wykonanie zarobu probnego i odcinka probnego,

—  wytworzenie mieszanki,

—  transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— oczyszczenie i skropienie warstwy,

— mechaniczne rozlozenie mieszanki,

— zageszczenie 1 obcigcie krawedzi,

— uszczelnienie ztaczy poprzecznych i podiuznych,

—  obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

— pokrycie tasmg asfaltowa krawedzi urzadzen obceych i kraweznikow,

— uzyskanie wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdeponowania odpadow zgodnie z
Ustawg zawarta w Dz.U. nr 62 z 20.06.2001r,

—  wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Normy

PN-EN 932-3  Badania podstawowych wlasciwos$ci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3  Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika plaskosci

PN-EN 933-4  Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Czg¢$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6  Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wlasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek —
Badania bigkitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zaggszczonego wypehiacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢ 5: Oznaczanie zawartos$ci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czgs¢ 6: Oznaczanie ggstosci
ziaren i nasigkliwos$ci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze§¢ 7: Oznaczanie ggstoSci
wypetniacza — Metoda piknometryczna

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgé¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mi¢knienia — Metoda Piers§cien i Kula
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czegs¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypehiaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591  Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12592  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalno$ci

PN-EN 12593  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz¢$¢ 1: Metoda destylacyjna



PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czeg$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cz¢sé¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczng

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czgs¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czgsé¢ 11: Okreslenie powiazania pomigdzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czgsé¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-13Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-22Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czgs¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-36Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 13043  Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13108-20Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg$¢ 1: Badanie
metoda Pierscienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg$¢ 2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13398  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych
PN-EN 13399  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

PN-EN 13587  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwo$ci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciagliwosci

PN-EN 13588  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu
wahadlowego

PN-EN 13589  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwo$ci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

PN-EN 13808  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji asfaltowych

PN-EN 14023  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
PN-EN 14188-1 Wypelniacze zlgczy i zalewy — Cz¢$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

PN-EN 14188-2 Wypekiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592  Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia — Pomiar metoda otwartego
tygla Clevelanda

PN-EN ISO 25920znaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

BN68/893104  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

Inne dokumenty

Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

Wymagania techniczne WT-2 2014 — cze$¢ 1. Mieszanki mineralno-asfaltowe. Nawierzchnie asfaltowe na
drogach krajowych.

Wymagania techniczne WT-2 2016 — cz¢$¢ 1I. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych.

Wymagania techniczne WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.
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