D - 06.02.01 PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem
prefabrykowanych przepustow pod zjazdami o $rednicy 0,5m.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt drogowych dla inwestycji polegajacej na: ,,Przebudowa drogi gminnej — ul.
Stokowiec w Suchedniowie”

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
prefabrykowanych przepustow rurowych pod zjazdami o $rednicy 0,5m.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeprowadzenia wody
matych ciekow wodnych pod nasypami zjazdow.
1.4.2. Przepust rurowy - przepust, ktdrego konstrukcja no$na wykonana jest z rur betonowych lub zelbetowych.
1.4.3. Scianka czolowa - konstrukcja stabilizujaca przepust na wlocie i wylocie i podtrzymujgca nasyp zjazdu.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow z typowych prefabrykowanych rur betonowych, objetych
niniejsza SST, sa:
— prefabrykaty rurowe,
— prefabrykaty skrzynkowe otwarte
— cement,
— woda,
— mieszanka pod tawe fundamentowa,
— stal zbrojeniowa
— drewno na deskowanie,
— materialy izolacyjne,
— zaprawa cementowa.

2.3. Przepusty prefabrykowane
2.3.1. Prefabrykaty rurowe

Ksztalt i wymiary prefabrykatow powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST. Odchytki wymiarow
prefabrykatow powinny odpowiada¢ PN-B-02356 [1].

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gladkie, bez peknigc i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory jako pozostatosci po
pecherzykach powietrza i wodzie, ktoérych gtebokos$¢ nie przekracza 5 mm.

Prefabrykaty rurowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej C25/30.

Sktadowanie prefabrykatow powinno odbywac¢ si¢ na wyrdwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.

2.3.1. Przepusty skrzynkowe otwarte prefabrykowane
Ogolne wymagania dotyczace materialow

Za jako$¢ wykonywanych prefabrykatow odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowiazany do prowadzenia
statej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepisOw obowigzujacych w zakresie jakosci



materiatdw wyjSciowych i1 prawidlowego wykonywania poszczegdlnych robot. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do zatwierdzenia wytworce prefabrykatow (wytworni¢). Wytworca przedstawi o§wiadczenie o zgodnos$ci
wyrobu z dokumentacja projektowa.

Oswiadczenie powinno zawiera¢ nazwe¢ i adres dostawcy, nazwe¢ wyrobu i miejsce jego wytwarzania,
identyfikacj¢ dokumentacji technicznej, stwierdzenie zgodno$ci wyrobu z ta dokumentacja oraz z przepisami i
obowiazujacymi normami, nazwe i adres budowy, dla ktorej wyrdb jest przeznaczony, miejsce i date wydania i podpis
wydajacego os§wiadczenie.

Formy stalowe do produkcji elementow prefabrykowanych przepustow powinny spetniaé nastepujace wymagania:
- formy wieloczes$ciowe z elastycznymi przektadkami stykowymi powinny umozliwi¢ kompensacje skurczu betonu,
kompensacje rozszerzalnosci termicznej wystepujaca przy przyspieszonym dojrzewaniu betonu oraz

- zapewni¢ wielokrotne otwieranie bez narazania prefabrykatu na odtamywanie betonu lub powstanie rys,

- smarowanie przeciwadhezyjne powinno zabezpieczy¢ beton przed przyczepnoscia do $cianek formy,

- wymiary prefabrykatu powinny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji; jezeli odchylenia wymiaréw przekrocza granice
tolerancji,

forma powinna by¢ naprawiona i zastgpiona przez nowa,

- forma nadaje si¢ do przyjecia, jezeli spetnia nastgpujace wymagania:

a) odchylenie od prostoliniowosci jest mniejsze niz 0,1% dtugoscei lub 2 cm,

b) odchylenie od pionu $ciany wynosi ponizej 0,2% wysoko$ci lub mniej niz 0,4 cm,

c¢) odchylenie od ptaszczyzny (wybrzuszenie) na odcinku 3 m wynosi ponizej 0,2%,

Materialy do wykonania prefabrykowanych elementéw przepustow

Beton

Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa dla danego typu prefabrykatu przepustu, ale
nie mniejsza niz C30/37.

Beton powinien by¢ zaprojektowany na minimalng klas¢ ekspozycji XD1.

Skladniki mieszanki betonowej
Wymagania dotyczace sktadnikéw mieszanki betonowej, rodzaju cementu, stosowanych kruszyw, dodatkow i
domieszek oraz ustalania sktadu mieszanki powinny odpowiada¢ warunkom jak dla betonu odpowiedniej klasy.

Trwalo$¢é betonu w prefabrykacie
Trwato$¢ elementow prefabrykowanych z betonu powinna by¢ zapewniona przez spetnienie nastgpujacych
wymagan:
— minimalnej zawarto$ci cementu — nalezy okresli¢ w zaleznosci od przyjetej klasy ekspozycji na podstawie
krajowego uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 [16] (dla klasy ekspozycji XD1 min. zawarto$¢ cementu wynosi
300 kg/m3),
— maksymalnego stosunku wodno-cementowego: <0,5,
— maksymalnej zawartosci chlorkow w betonie okreslonej jako zawarto§¢ jonow chlorkéw w odniesieniu do
masy cementu: 0,1%,
— maksymalnej zawartosci alkaliow:
- w cemencie < 0,6%,
- reaktywno$¢ alkaliczna kruszywa z cementem okre§lona wg PN-B-06714.34:1991 [17], nie powinna
wywolywac zwigkszenia wymiardow liniowych ponad 0,1%,
— ochrony $wiezo zaformowanego betonu przed wysychaniem — wg pktu 5.2.2,
— odpowiedniej hydratacji przy stosowaniu obrobki cieplnej (jesli jest stosowana) — wg PN-EN 13369 [4], pkt
4.2.1.4,
— minimalnej wytrzymatosci betonu — klasa betonu min. C30/37 (przy klasie trwatosci 50 lat),
— minimalnego otulenia betonem i jako$ci betonu w otulinie:
—nalezy okres$li¢ grubo$¢ otuliny wg PN-EN 1992-1-118] pkt 4.4.1.2, jak dla konstrukcji o projektowanym
okresie uzytkowania min. 50 lat; dodatkowo minimalna otulina powinna by¢ zwigkszona o wartos¢
5<Ac<10 mm, zalezng od standardu wykonawstwa i kontroli jako$ci,

—  wystepowanie rys nalezy ogranicza¢ zgodnie z PN-EN 1992-1-1[18] pkt 7.3.

Stal zbrojeniowa
Stal zbrojeniowa do wykonania elementow prefabrykowanych przepustow powinna spetnia¢ wymagania dla klasy A-
IIIN 1 A-I.

Gotowe elementy prefabrykowane przepustow

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w wytworni, zgodnie z dokumentacja projektowa. Przed przystapieniem do
wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajacy zgodnos$¢ z
wymaganiami OST i dokumentacji projektowej. Uksztaltowanie prefabrykatow w dostosowaniu do geometrii catego



przepustu oraz rozmieszczenie otwordw, wyci¢é nalezy wykona¢ w wytworni, zgodnie z dokumentacijg projektows.
Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje, w prefabrykatach w wytwérni powinny zosta¢ zabetonowane tgczniki
do potaczenia prefabrykatu z betonem wylewanym na mokro. Wystajace z prefabrykatu prety dla potaczenia elementu z
betonem wylewanym na mokro powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone przed korozja np. powloka mineralng.

Wymiary

Producent powinien zadeklarowa¢ nominalne wymiary przepustu. Nominalna grubo$¢ ptyty przekrycia,
podstawy i §ciany powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

Otwor moze by¢é zaopatrzony w skosy naroznikowe, ktore nie powinny zmniejsza¢ prostokatnej
powierzchni wigcej niz o 10%.

Elementy prefabrykowane przepustow powinny mie¢ odpowiednie ztagcza umozliwiajace zapewnienie
szczelnosci 1 integralnosci usytuowania.

Warunki dopuszczenia prefabrykatu do zastosowania

Prefabrykat okreslonego typu produkowany wg indywidualnej dokumentacji technicznej i przeznaczony
na okre$long budow¢ moze byé dopuszczony do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym w trybie i na
zasadach okres§lonych w ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881).

Dokumentem dopuszczajacym w tym trybie wyrob do stosowania jest os§wiadczenie dostawcy o zgodno$ci wyrobu z
indywidualng dokumentacja techniczna, sporzadzong lub uzgodniong z projektantem obiektu oraz z przepisami i
obowiazujacymi normami. O$wiadczenie powinno zawieraé¢ nazwe i adres dostawcy, nazwe wyrobu i migjsce jego
wytwarzania, identyfikacj¢ dokumentacji technicznej, stwierdzenie zgodnosci wyrobu z tg dokumentacja oraz z
przepisami i

obowigzujacymi normami, nazwe i adres budowy, dla ktorej wyrdb jest przeznaczony, miejsce i datg wydania i podpis
wydajacego o§wiadczenie. Indywidualna dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ m.in. opis rozwigzania
konstrukcyjnego, charakterystyke materiatowg i projektowane wlasno$ci uzytkowe wyrobu oraz okresla¢ warunki jego
wmontowania w danym obiekcie. Przyktad zawartosci dokumentacji technicznej dla betonowych elementow
prefabrykowanych zostat podany w zalaczniku ,,M” do PN-EN 13369

Indywidualng dokumentacje¢ techniczng wyrobu oraz o$§wiadczenie dostawcy nalezy dotaczy¢ do dokumentacji budowy.

Zaprawa do ustawiania prefabrykatéw

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie precyzuja inaczej, jako podlewke pod prefabrykaty mozna

stosowa¢ zaprawe cementowo-piaskowg 1:2. Cement do zaprawy powinien by¢ klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 lub mozna stosowa¢ wodg pitna.

Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13139

Material do uszczelniania stykéw miedzy prefabrykatami

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej, wypetnienie zamkow miedzy prefabrykatami mozna
wykonaé

ze $cisliwej wkladki przeznaczonej do uszczelniania szczelin dylatacyjnych. Wktadka uszczelniajaca powinna by¢
wykonana

z okraglego profilu, np. z neoprenu i wykazywac $cisliwos¢ do 50%, przy optymalnej $cisliwosci okoto 25%.
Powierzchnia

profilu uszczelniajacego powinna byé pokryta samoprzylepna powtoka wodoodporna. Srednica profilu powinna byé
indywidualnie dobrana do szerokosci szczeliny zamka, zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami producenta
profilu.

Zywica do wklejania kotew w prefabrykat

Kotwy do potaczenia prefabrykatu z betonem wylewanym na mokro nalezy wkleja¢ w prefabrykat za

pomoca zywicy epoksydowej. Zastosowana zywica powinna by¢ materialem twardniejacym bezskurczowo, mieé¢
bardzo dobre wlasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobra przyczepnos¢ do stali, betonu i kamienia. Jezeli
dokumentacja projektowa, ani ST nie precyzuja inaczej mozna zastosowac zywice, ktora spetnia wtasciwosci podane
w tablicy 1.



Tabhea 1. Wlasciwoser 2vwicy do wklejama kotew

Lp. Wiasciwosa Jednostka Wymagama Metoda badania wg

N~ - x 2

1 | Wiytrzymalodéé na odrywame MP3 5 3 PN-B-01814:1992
-B- 2

2 | Przyczepnost do stali MPa >8 PN-B-01814:1992

3 | Wytrzymalod¢ na rozciagame MPga > 130 PN-EN ISO 527

4 | Wytrzvmaloéé na zewmanie MPa 5 45 PN-EN IS0 178:1998

5 | Wytrzymalosé na sciskame MPa > 90 PN-EN ISO 604:2006

7 | Lepkosc: dynamicona MPa < 5800 PN-EN I50 2335:2004

Srodek sczepny do taczenia powierzchni prefabrykatow z ptyta zespalajaca i betonem monolitycznym skrajnego
elementu

Do potaczenia prefabrykatow z betonem monolitycznym nalezy stosowac srodek sczepny, dla ktorego

Wykonaweca przedstawi Polska Normg, norme¢ zharmonizowana, aprobate¢ techniczng IBDiM lub europejska
aprobat¢ techniczng.

Nalezy stosowac §rodek poprawiajacy przyczepnosé swiezego betonu do betonu w prefabrykacie, pelniagcy
jednoczesnie funkcje srodka zabezpieczajacego antykorozyjnie zbrojenie. Jezeli dokumentacja projektowa ani ST
nie przewidujg inaczej, mozna zastosowac jednosktadnikowy srodek na bazie cementu modyfikowanego polimerem,
spelniajacy wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dia srodka sczepnego

Lp Wihasciwosd Tednostka Wyinagania Metoda badania wg
| Wiytrzyinalose na odiywate: Procedura IBDabI
= wartosé srednia MPa =20 PB-TM-X1
- warioss pojedynczezo wyniku MPa > 1.5 |
2 Przyezepnose do zbrojenia: | Procedura IRDIM IBDiM-
- Wartose sradnia MPa =20 TWm=-1827
- wartodd pojedynczego wyniku MPa =1.5

Montaz prefabrykatéow przepustéw na wykonanym fundamencie

Elementy prefabrykowane przepustu powinny by¢ ustawiane na przygotowanym podiozu (tfawie), zgodnie

z dokumentacja projektowa, na 2 cm warstwie zaprawy cementowo-piaskowej. Prefabrykaty nalezy ustawia¢ z przerwa
o szeroko$ci zaleznej od $wiatta prefabrykatu, tj. o szerokosci 1,0 cm dla $wiatla Be <200 cm, 1,5 cm dla $wiatta 200
cm <Bc¢ <300 cm i 2,0 cm dla $wiatta Be > 300cm.

Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na osiowos¢ ustawienia prefabrykatow. Przerwe migdzy prefabrykatami nalezy
uszczelni¢ wktadka uszczelniajaca (jezeli tak przewiduje dokumentacja projektowa). Przed utozeniem wktadki
szczeling migdzy prefabrykatami nalezy doktadnie oczyscié¢ (szczotkami lub spr¢zonym, odoliwionym powietrzem).
Nastepnie nalezy umiesci¢ w szczelinie wktadke uszczelniajaca. Nie nalezy uktada¢ wktadek w temperaturze nizsze;j
niz -5°C. Wktadki powinny by¢ czyste i suche. Podczas uktadania wktadki nalezy przestrzegac zalecen producenta.
Jezeli producent wkladek uszczelniajacych tak wymaga, wktadke nalezy utozy¢, gdy ustawiony jest jeden z
prefabrykatow, przyciskajac lub przyklejajac wktadke do jego powierzchni, a nastepnie docisng¢ do niej drugi
prefabrykat. Prefabrykaty beda zespolone z betonem monolitycznym wlotu i wylotu oraz z ptyta zespalajaca za pomocg
lacznikéw. Kotwy moga by¢ wybetonowywane w prefabrykat w wytworni lub wklejane w prefabrykat po zakonczeniu
montazu elementow. Srednica pretow kotwiacych oraz dlugo$é zakotwienia powinny by¢ zgodne z dokumentacija
projektowa. Sktadniki zywicy nalezy miesza¢ w proporcjach $cisle wg wskazan producenta. Sktadniki nalezy mieszaé
az do osiagniecia jednolitej barwy, przez okres czasu okreslony przez producenta, lecz nie krocej niz przez 3 minuty.
Nastepnie wymieszany material nalezy przela¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszaé. Czas przydatnosci
zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30 minut. Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie aplikacji
zywicy powinna wynosi¢ od +5°C do +30°C. Zywice nalezy umieszczaé w wywierconych otworach za pomoca sprzetu



zalecanego przez producenta. Przed potaczeniem prefabrykatow z betonem wlotu/wylotu oraz plyta zespalajacg nalezy
powierzchnig prefabrykatu odpowiednio przygotowac.

Polaczenie betonu prefabrykatu z betonem ,,na mokro”
Przygotowanie podloza i Srodka sczepnego

Goérng powierzchni¢ prefabrykatow do potaczenia z betonem zespalajacym oraz czotlowe powierzchnie prefabrykatow
skrajnych do potaczenia z betonem wlotu i wylotu nalezy odpowiednio przygotowac. Przygotowanie podtoza pod
zastosowanie $rodka sczepnego obejmuje:

- usunigcie powierzchniowych zanieczyszczen, szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie
naktadanego materiatu z betonem lub na korozje stali zbrojeniowe;j,

- usunigcie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- oczyszczenie tacznikow do zespolenia ze §wiezym betonem zakotwionych w prefabrykacie do stopnia

czystosci Sa 2 wg PN-ISO 8501-1:1996

Wiasciwie przygotowane podtoze betonowe powinno charakteryzowacé si¢ srednig wytrzymaloscia na odrywanie
powyzej 1,5 MPa wg PN-EN 1542:2000 1 warto$cig minimalng 1,0 MPa. Czyszczenie podtoza nalezy wykonac przez
piaskowanie lub $rutowanie. Nast¢pnie nalezy przygotowaé Srodek sczepny zgodnie z zaleceniami producenta.
Przygotowanie $rodka polega na wymieszaniu w odpowiednich proporcjach suchego sktadnika i wody. Odpowiednia
ilo$¢ wody nalezy wla¢ do mieszarki wolnoobrotowej (max 500 obr/min) i stopniowo dodawaé suchy sktadnik,
doktadnie mieszajac az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji $mietany (co najmniej 3 minuty).

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia zespalajacego

Oczyszczone prety zbrojenia kotwigcego nalezy pokry¢ przy pomocy $redniej twardosci szczotki, pedzla lub rozpylacza
srodkiem antykorozyjnym o grubo$ci warstwy zalecanej przez producenta. Nalezy przestrzegaé czasu, jaki powinien
uptynaé migdzy uktadaniem kolejnych warstw oraz migdzy natozeniem $rodka i rozpoczecia uktadania betonu.

2.4. Kruszywa do betonu

Kruszywa stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustow powinny spelnia¢ wymagania PN-
B-06712 [5].

Kruszywa nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podloze sktadowiska powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Cement

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustow powinien spetnia¢ wymagania PN-
B-19701 [7].

Nalezy stosowac cement portlandzki zwykly (bez dodatkow) klasy 42,5 do betonu klasy C25/30

Cement nalezy przechowywac zgodnie z BN-88/6731-08 [14].

2.6. Woda
Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [9]. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wodociagowa wode pitna.

2.7. Mieszanka kruszywa naturalnego
Mieszanka do wykonania tawy fundamentowej powinna spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [5].

2.8. Drewno
Drewno na deskowanie, stosowane przy wykonywaniu betonowych $cianek czotowych przepustow powinno
spetnia¢ wymagania PN-D-96000 [12] i PN-D-95017 [11].

2.9. Materialy izolacyjne
Do wykonania izolacji przepustow i scianek czotowych mozna stosowac:
— emulsj¢ kationowa, wg BN-68/6753-04 [17] lub aprobaty technicznej,
— roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [8],
— lepik asfaltowy na goraco bez wypetniacza wg PN-C-96177 [10],
— pape¢ asfaltowg wg BN-79/6751-01 [15] i BN-88/6751-03 [16] lub aprobaty techniczne;j,
— wszelkie inne materialy izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajgce aprobate techniczng - za zgoda
Inzyniera.

2.10. Zaprawa cementowa
Stosowana zaprawa cementowa powinna by¢ marki nie nizszej niz M 12 i spetlnia¢ wymagania PN-B-14501 [6].



3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonaweca przystepujacy do wykonania przepustow pod zjazdami powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania
z nastgpujacego sprzetu:
— koparek,
— betoniarek,
— dozownikéw wagowych do cementu,
— sprzetu do zageszczania: ubijaki reczne i mechaniczne, zaggszczarki plytowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw
Transport materialow do budowy przepustow pod zjazdami podano w SST D-03.01.01 ,,Przepusty pod korong
drogi”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 5. D-06.02.01 PRZEPUSTY
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5.2. Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
— odwodnienia,
— czasowego przetozenia koryta cieku w przypadku przeptywu wody w rowie, na ktorym bedzie wykonywany
przepust,
— wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu,
— innych robdt podanych w dokumentacji projektowej i SST.

5.3. Wykop

Sposdb wykonywania robdt ziemnych pod fundamenty §cianek czotowych i tawe fundamentowa powinien by¢
dostosowany do wielkosci przepustu, gtgbokosci wykopu, uksztattowania terenu i rodzaju gruntu.

Wykop nalezy wykonywa¢ w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ do wykonywania
przepustu.

5.4. Lawa fundamentowa pod przepust
Lawa fundamentowa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej to tawa fundamentowa moze by¢ wykonana:
— z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, zgodnie z wymaganiami SST D-04.04.01 ,,Podbudowa z
kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie”,
— z gruntu stabilizowanego cementem R m = 2,5 MPa wedtug normy PN-S-96012 [13].
Dopuszczalne odchyiki dla taw fundamentowych przepustéw wynosza:
— dla wymiaréw w planie + 5 cm,
— dla rzednych wierzchu tawy + 2 cm.

5.5. Ukladanie prefabrykatéw rurowych
Ukladanie rur betonowych nalezy wykona¢ wg BN-74/9191-01 [18]. Styki rur nalezy wypehi¢ zaprawg cementowa
wg pkt 2.10 i uszczelni¢ materiatem wg pkt 2.9 zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.6. Scianki czolowe
Prefabrykowane $ciany czotowe powinny by¢ wykonane co najmniej z betonu klasy C25/30
Powierzchnie elementdéw betonowych, ktére po zasypaniu znajdg si¢ pod ziemia, nalezy zagruntowac przez:
— dwukrotne smarowanie betonu emulsja kationowa w przypadku powierzchni wilgotnych,
— smarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych,
lub innymi metodami zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5.7. Zasypka przepustow
Zasypke (mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy uktadac¢ jednoczesénie z obu stron przepustu, warstwami o



jednakowej grubosci z jednoczesnym zageszczaniem. Wilgotno$¢ zasypki w czasie zaggszczania powinna odpowiadac
wilgotnosci optymalnej wg normalnej proby Proctora, metodg I wg PN-B-04481 [2] z tolerancjg -20%, +10%.
Wskaznik zageszczenia poszczegdlnych warstw powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t
Kontrolg jako$ci robot nalezy wykonac zgodnie z OST D-03.01.01 ,,Przepusty pod korong drogi” pkt 6, oraz SST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest:
—  m (metr) wykonane przepustu

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,
— dostarczenie materialow,
— wykonanie taw fundamentowych,
— montaz konstrukcji przepustu,
— betonowanie konstrukcji fundamentu i $cianki czotowe;j,
— wykonanie izolacji,
— wykonanie zasypki i zaggszczenie,
— uporzadkowanie terenu,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarowa elementéw budowlanych z betonu
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek i gruntu
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-B-06253 Konstrukcje betonowe. Warunki wykonania i ochrony w §rodowisku agresywnych wod gruntowych
PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnoS$ci
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
10. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypeliaczy stosowany na goraco
11. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste
12. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia
13. PN-S-96012 Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podtoze z gruntu stabilizowanego cementem.
14. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
15. BN-79/6751-01 Materiaty do izolacji przeciwwilgotnosciowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowej
16. BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych
17. BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgotno$ciowych
18. BN-74/9191-01 Urzadzenia wodno-melioracyjne. Przepusty z rur betonowych i zelbetowych. Wymagania i
badania przy odbiorze
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