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Szczegélowa specyfikacja techniczna

S-M-00.00
Wymagania ogolne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania ogoélne dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z poglebieniem dna oraz przebudowa istniejacego zbiornika

wodnego w m. Suchedniow pow. Skarzyski woj. §wigtokrzyskie
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p 1.1
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne wspolne dla robdt objetych

nizej wymienionymi specyfikacjami :

S-M-00.00 Wymagania og6lne

S —00.01 Odmulenie dna zbiornika

S —00.02 Wykonanie nasyp6ow z ziemi z odmulenia dna zbiornika
S—00.03 Drogi technologiczne

S- 00.04 Zabezpieczenie antykorozyjne prowadnic jazu

S- 00.05 Konstrukcje stalowe — zamkniecia jazu (zasuwy plaskie ze stali nierdzewnej)
1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:
1.4.1 Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiagcy urzedowy

dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania

robot.



1.4.2 Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.3. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.4. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz robot.

1.4.5. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robodt, zgodne z dokumentacja projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.6. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.7. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.8. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.4.9. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.10. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej

ich wykonania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktow glownych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze

dokumentacji projektowej i SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koficowego robot. Uszkodzone Iub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i

utrwali na wlasny koszt.



1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem

podanym w szczegdlowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowia cz ¢$¢ umowy, a wymagania wyszczegélnione w choéby jednym z nich s3 obowiazujace dla

Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich

waznos$ci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bgda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdow i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacja projektows lub SST i
wplynie to na niezadowalajacg jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a

roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu

az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do rob6t w przypadku organizacji ruchu po drogach publicznych Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem
zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W
zaleznosci od potrzeb i postgpu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez

Wykonawce na biezgco.



W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnatly, itp.,
zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stal e warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okre§lonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktorych tre§¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia

terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisy ochrony przeciwpozarowej, oraz bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w miejscu realizacji robot oraz
w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi

przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako

rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan

technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien

otrzymac zgodg¢ na uzycie tych materiatlow od wlasciwych organéw administracji panstwowe;.



Jezeli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie

spowodowato jakiekolwiek zagrozenie §rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bgdacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i

urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach

dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o§ przy transporcie

materiatdw i wyposazenia na i z terenu rob6t realizowanego drogami publicznymi.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach

niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia

bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja

odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.



1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane

do robot od daty rozpoczgcia do daty zakonczenia robdt (potwierdzenia zakonczenia przez Inzyniera).

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni

odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatdéw i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki

do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materialow z danego zrdédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z

danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane

z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materialow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i

jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i jako$ciowych materiatow

z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwiazane z dostarczeniem materiatdow do robot.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda

formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.



Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore

zostaly wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na

danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia

zgodnosci stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,

badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do

robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, oraz zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do robot.

Miejsca czasowego sktadowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez

Wykonawcg.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z

oferta Wykonawcy i uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym

umowa.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,

zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.



4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie wptyng

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w

dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materialtdw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$§¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej

lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu

robét zostang, jesli wymagacé tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy

od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu

zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robdt, mozliwosci
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techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,

SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
6.2. Zasady kontroli jako$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robot i jakosci materiatow.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czgstotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich cze¢stotliwo$é sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu

probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,

ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce

usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w

przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera
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Dla celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdéw u zrodla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka

potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, catkowite koszty

powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobata techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg

objete certyfikacja okreslong w pkt 1 i ktdre spetniajg wymogi SST.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami Spoczywa na

Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,

dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
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Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatagcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do dziennika budowy nalezy wpisywac

w szczeg6lnosci:

- datg przekazania Wykonawcy terenu budowy i dokumentacji projektowe;j,

- przebieg robét, trudnoéci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbiordéw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczego6lnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;,

- dane dotyczace pomiaréw geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakos$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi

do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia

lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest

jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.
(2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie¢ w sposob ciagly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdéw, orzeczenia o

jakos$ci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
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uzgodnionej. Dokumenty te stanowiag zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde

zyczenie Inzyniera.
(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie

przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na

zyczenie Zamawiajacego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robot.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi$mie.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materialow

Dlugosci pomigdzy wyszczeg6lnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdt uz linii

osiowej. Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w

m?® jako dlugo$é pomnozona przez $redni przekrdj. Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda

wazone w tonach lub kilogramach wg. wymagan SST.

7.3. Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane

przez Inzyniera.
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7.4. .Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi cz¢sciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru roboét dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie

Inzyniera.

Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z

dokumentacja projektowa, SST i1 uprzednimi ustaleniami.



8.3. Odbidr czgsciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czgéci robot. Odbioru cze$
ciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje

Inzynier.

8.4. Odbiodr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie

Inzyniera.

Odbidér ostateczny robdt nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie

8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikow badan i1 pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z

dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i wulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot

uzupelniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupethiajacych w
warstwie §cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy

termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegoélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan

przyjetych w dokumentach umowy.
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8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

l.dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2.szczegotowe specyfikacje techniczne (z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

3.recepty i ustalenia technologiczne,

4.dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

5.wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,

6.deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST,

7.opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zataczonych do dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

8.rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wihascicielom
urzadzen,

9.geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

10.kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem

zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa

ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana

przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt beda obejmowac:

- robocizn¢ bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$§¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzegtu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢

podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogdélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w
D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w

kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania, utrzymania i likwidacji objazdow/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji
ruchu, ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

(b) przygotowanie terenu, optaty i dzierzawy,

(c) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
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(d) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

(e) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel,

(f) utrzymanie ptynnoéci ruchu publicznego,

(g) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane.
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Szczegolowe specyfikacje techniczne

S-00.01
Odmulenie dna zbiornika

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru przy robotach zwigzanych z odmuleniem dna zbiornika w m. Suchedniéw pow. Skarzyski woj
swietokrzyski.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wp 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z

odmuleniem dna zbiornika wodnego zgodnie z dokumentacja techniczng i obejmuja:
- Odspojeniu oraz przemieszczeniu namutu,

- zladowanie odspojonego namut na srodki transportu kotowego,

- wwoz namulu w miejsce wskazane przez Inwestora,

- rozplantowanie urobku na odktadzie,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Namutl

1.4.2 Pozostate okre§lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST S-M-00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow

Materiaty nie wystepujg

2.2. Podziat gruntow

Przyjeto, ze namut odpowiada gruntowi kat. IT i 11

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST S-M-00.00,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2 Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprz¢tu do:

odspajania i wydobywania gruntéw ( koparki, tadowarki itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, rowniarki, urzadzenia do

hydromechanizacji itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe itp.),

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport gruntow

Wybor §rodkdw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu. Wydajnosé
srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do

urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty

wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Sposdb wykonania odmulenia powinien gwarantowaé stateczno$¢ skarp w okresie prowadzenia robét,
a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego odmulenia dna lokalne obnizenia lub inne

odstepstwa od dokumentacji ojektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST S-M-.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegdlng uwagg
nalezy zwrdci¢ na:
a) odspajanie gruntdw w sposob nie pogarszajacy ich wlasciwosci,
b) zapewnienie statecznosci skarp,
¢) doktadno$¢ wykonania odmulenia,

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji

powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawcg na jego koszt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot



Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét ziemnych

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wydobytego namutu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

8.2. Odbiodr robdt ziemnych

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiaryi wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* odmulenia obejmuje:

usuniecie namulu z dna zbiornika poprzez : odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i
wyladunek,

wyrownanie dna zbiornika,
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Szczegolowe specyfikacje techniczne

S -00.02

Wykonanie nasypow (z ziemi z odmulenia dna zbiornika)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nasypow, przy robotach zwigzanych ze skladowaniem ziemi z odmulenia dna zbiornika

“Suchedniow”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wp 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

wykonywaniem przebudowy skarp zgodnie z dokumentacja techniczng i obejmuja:

- pozyskanie gruntu z ukopu jego odspojenie i zatadunek na $rodki transportowe, wraz z transportem na
miejsce wbudowania,

- zagegszczenie gruntu,

- profilowanie powierzchni nasypu, i skarp,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wysoko$¢ nasypu lub glgbokos¢ wykopu - roznica rzgdnej terenu i rzednej robdt ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.
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1.4.2. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypow.
1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowi gzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST S-M-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST S-M-00.00

,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Grunty i materiaty do nasypoéw

Grunty i1 materiaty dopuszczone do budowy nasypow powinny spetnia¢ wymagania wg. PN-S-02205.

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w

maksymalnym stopniu do budowy nasypdéw. Grunty przydatne do budowy nasypow mogg byé

wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objeto$ci robdt ziemnych i za

zezwoleniem Inzyniera.

3.SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2 Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprzgtu do:
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- jednoczesnego odspajania wydobywania i przemieszczania gruntow (narzedzia mechaniczne, koparki,
tadowarki, spycharki, urzadzenia do hydromechanizacji itp.),
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe itp.),
- sprzetu zageszcezajacego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).
4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.
4.2. Transport gruntow
Wybdr srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego obj ¢tosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu. Zwigkszenie
odlegloéci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez
Inzyniera.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1.1. Doktadno$¢ wykonania nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w nasypie, od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz (1 10 cm.

Réznica w stosunku do projektowanych rzgdnych robdt ziemnych nie moze przekracza¢ +1 1 -3 cm.

Szerokos¢ korpusu nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz + 10 cm.
Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 10% jego warto$ci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gigboko$¢ nierownosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ + 10

cm przy pomiarze latg 3-metrowa.
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5.2. Ukop i dokop

5.2.1. Miejsce ukopu lub dokopu

Miejsce ukopu lub dokopu powinno byé wskazane w dokumentacji projektowej, w innych
dokumentach kontraktowych lub przez Inzyniera. Jezeli miejsce to zostalo wybrane przez Wykonawce,
musi by¢ ono zaakceptowane przez Inzyniera.
5.2.2. Zasady prowadzenia robot w ukopie i dokopie

Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu moze rozpoczaé si¢ dopiero po pobraniu probek i zbadaniu

przydatnosci zalegajacego gruntu do budowy nasypow oraz po wydaniu zgody na pisSmie przez Inzyniera.

Dno i skarpy ukopu po zakonczeniu jego eksploatacji powinny by¢ tak uksztaltowane, aby

harmonizowaty z otaczajacym terenem.

5.3. Wykonanie nasypoéw

5.3.1. Zaggszczenie gruntdow w podtozu nasypow

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zageszczenia gruntdow rodzimych, zalegajacych w
gornej strefie podloza nasypu, do glgbokosci 0,5 metra od powierzchni terenu. Jezeli warto§¢ wskaznika
zageszczenia jest mniejsza niz Iy = 1,00, to nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podloza,
umozliwiajace uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika.
5.3.2. Zasady wykonywania nasypow

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego , ktory okreslono w

dokumentacji projektowej.

W celu zapewnienia stateczno$ci nasypu i jego rownomiernego osiadania nalezy przestrzegaé

nastepujacych zasad przy zasypywaniu przepustu:

- zasypka powinna by¢ wykonywana rOwnomiernie i rOwnoczesnie z obu stron przepustu;

- zasypka powinna by¢ wykonywana warstwami o gr. max 30 cm, zaggszczonymi do wskaznika
zageszezenia 0,95 (w strefie bezposrednio przy rurze) oraz 0,98 w pozostalej strefie;

- podczas zageszczania zasypki kontrolowaé rzedne posadowienia przepustu nie dopuszczajac do jego
wypychania badz przemieszczenia poziomego;

- wbudowaé¢ grunt zasypki niewysadzinowy tj. piasek gruboziarnisty badz mieszanka piaskowo-
zwirowa o klasie niejednorodnos$ci DS. Frakcja 0,32mm;

- wilgotno$¢ gruntu w czasie zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, z tolerancja od
-20% do +10% jej wartosci.

- na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy gruntu;
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- niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze przy ktorej nie jest mozliwe osiagnigcie
w nasypie wymaganego wskaznika zaggszczenia gruntow, lub wbudowania w nasyp gruntow

zamarznigtych lub gruntéw przemieszanych ze $niegiem lub lodem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania nasypow

6.2.1. Rodzaje badan i pomiaréw

Sprawdzenie jako$ci wykonania nasypoéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w p. 2, 3 oraz 5 niniejszej specyfikacji i w dokumentacji projektowej. Szczegolng uwage
nalezy zwrocié na:
a) badania przydatnosci gruntow do budowy nasypow,
b) badania prawidtowosci wykonania poszczeg6lnych warstw nasypu,
€) badania zaggszczenia nasypu,

d) pomiary Kksztattu nasypu.
6.4. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie speiniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajagce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze§cienny).
a)] y
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.
Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST S-M-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® nasypéw obejmuje:

- prace pomiarowe,

- pozyskanie gruntu z ukopu (pospotki o max s$rednicy ziaren 32 mm), jego odspojenie i zatadunek na
srodki transportowe, wraz z transportem na miejsce wbudowania,

- transport urobku z ukopu lub/i dokopu na miejsce wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,

- zaggszczenie gruntu,

- profilowanie powierzchni nasypu, i skarp,

- odwodnienie terenu robot,

- wykonanie drog dojazdowych na czas budowy, a nastgpnie ich rozebranie,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

S-00.03 - DROGI TECHNOLOGICZNE

- TYMCZASOWA NAWIERZCHNIA Z ELEMENTOW

1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

2.1.

2.2.

2.2.1.

PREFABRYKOWANYCH

Wstep

Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonywaniem tymczasowych nawierzchni z elementow prefabrykowanych.

Zakres stosowania S.S.T.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (S.S.T.) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

Zakres robot objetych S.S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem

tymczasowych nawierzchni z elementdw prefabrykowanych, stosowanych w budownictwie drogowym,

petniacych role:

— dojazdéw tymczasowych na czas prowadzenia robdt inwestycyjnych. Ninigjsza S.S.T. dotyczy
tymczasowych nawierzchni wykonywanych z ptyt drogowych zelbetowych petnych.

Okreslenia podstawowe

Tymczasowa nawierzchnia z elementéow prefabrykowanych

— nawierzchnia z ptyt drogowych Zelbetowych, przeznaczona dla ruchu kotowego na czas prowadzenia
robot budowlanych.

Pozostale okreSlenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami

Materialy

Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tymczasowych nawierzchni z elementdow prefabrykowanych

objetych niniejsza S.S.T. sa:

— plyty drogowe zelbetowe,

— piasek na podsypke i do zamulania spoin,

— woda.

Plyty betonowe i Zelbetowe

Plyty drogowe, stosowane do wykonania tymczasowych nawierzchni powinny odpowiada¢ wymaganiom

obowiagzujacych norm.

Typy, rodzaje i odmiany plyt
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W zaleznoSci od konstrukcji i przeznaczenia rozrdznia si¢ nastgpujace typy ptyt drogowych:
— Dbetonowe szeséciokatne - T,

— zelbetowe wielootworowe - IOMB,

— zelbetowe petne - PDP,

— zelbetowe szesciokatne - TAR.

W zaleznosci od ksztattu plyt rozroznia si¢ nastgpujgce rodzaje:

— plyty drogowe betonowe szeSciokatne (zwykte, infuty i potowki),

— plyty drogowe zelbetowe wielootworowe (duze i mate),

— plyty drogowe zelbetowe pelne (waskie i szerokie).

Plyty drogowe zelbetowe pelne moga mie¢ umieszczone haki montazowe na dluzszym boku lub w

narozach.
2.2.2. Ksztalt i wymiary plyt zelbetowych
Najczgsciej stosowane wymiary ptyt zelbetowych:
3,00x1,25x0,12 m,
3,00x1,00x0,12 m,
3,00x1,00x0,18 m.
2.2.3.  Wyglad zewnetrzny
Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne
z wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt betonowych i zelbetowych nie powinny
przekraczaé wartosci podanych w tablicach 11 2.
Tablica 1. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt betonowych
Dopuszczalna wielko$é
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzef
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni gornej, 9 7
wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi, mm
ogranlczajq?ych powierzchnie gorne niedopuszczalne
. (Scieralne), mm
Szczerby i _ i i
uszkodzenia krawedzi ograniczajacych pozostate powierzchnie:
i narozy liczba, max 2 2
dtugo$¢, mm, max 20 40
glebokos$é, mm, max 6 10
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Tablica 2. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt zelbetowych

Dopuszczalna wielko$¢ wad i

Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypukto§é powierzchni gornej, wichrowato$é 3 4
powierzchni i krawedzi, mm
liczba, max 3 4
Szczerby i uszkodz'ema krawedzi i dhugoéé, mm, max 20 30
narozy
gleboko$¢, mm, max 5 7

Dopuszczalne odchytki wymiaréw plyt betonowych i zelbetowych nie powinny przekraczaé wartosci

podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw plyt betonowych i zelbetowych

] ] Dopuszczalna odchytka mm
Rodzaj wymiaru
Gatunek 1 Gatunek 2
dhugosc +10 +16
Ptyty zelbetowe szerokos¢ +6 +10
grubo$é +3 +5

2.24.

2.3.

24.

3.1.

Skladowanie

Plyty betonowe i Zelbetowe mogag by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i
odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

Piasek na podsypke i do zamulania spoin

Piasek na podsypke oraz do zamulania spoin powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11113 [1]

Piasek nalezy skladowa¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi kruszywami. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

Woda

Woda uzywana przy wykonywaniu zageszczenia podsypki i do zamulania nawierzchni moze by¢
studzienna lub z wodociagu, bez specjalnych wymagan.

Sprzet

Sprzet do wykonania tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych

powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z odpowiedniego sprzetu.
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4.1.
4.1.1.

4.1.2.

5.2.

5.3.

5.4.
54.1.

Transport

Transport materialow

Transport plyt betonowych i Zelbetowych

Plyty drogowe betonowe i zelbetowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Plyty
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna
warstwa nie powinna wystawac poza §ciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
Transport piasku

Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed
zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z innymi rodzajami kruszyw. Podczas transportu
piasek powinien by¢ zabezpieczony przed wysypaniem.

Wykonanie roboét

Przygotowanie podloza

Przed ulozeniem plyt zelbetowych nalezy wykonaé koryto pod nawierzchni¢ oraz podsypke piaskowa grub.
15cm.

Wykonanie podsypki

Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

Piasek do wykonania podsypki powinien by¢ roztozony w warstwie o jednakowej grubo$ci przy uzyciu
réwniarki, w sposob zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Zaggeszczenie podsypki nalezy przeprowadza¢ bezposrednio po rozlozeniu. Zageszczenie nalezy
wykonywac¢ przy zachowaniu optymalnej wilgotnosci zageszczanego piasku, az do osiagniecia wskaznika
zageszczenia Is > 1,00.

Wykonanie nawierzchni z ptyt betonowych

Przy uktadaniu tymczasowej nawierzchni z ptyt betonowych, nalezy stosowa¢ wypelnienie spoin przez
zamulanie piaskiem na petng grubos¢ ptyty.

Wykonanie nawierzchni z ptyt Zelbetowych

Ukladanie plyt

Tymczasowa nawierzchnia z plyt zelbetowych moze by¢ wykonana w ukladzie pasowym lub platowym.
Przyktadowe sposoby ulozenia ptyt w uktadzie pasowym i ptatowym dla drég o jednym i dwoch pasach

ruchu podano na schemacie ponize;j.
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54.2.

5.4.3.

6.2.

6.3.
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Rys.1. Schemat uktadania ptyt na drogach o jednym pasie ruchu
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Rys. 2. Schemat uktadania ptyt na drogach dojazdowych o dwdch pasach ruchu

Sposob utozenia plyt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, SST tub wskazaniami Inzyniera.
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Uktadanie nawierzchni z plyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podlozu moze si¢ odbywaé

bezposrednio ze srodkdéw transportowych lub z miejsca sktadowania, za pomoca odpowiedniego sprzetu.

Piyty zelbetowe nalezy ukladaé tak, aby cala swoja powierzchnig przylegaly do podtoza (podsypki).

Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zaglgbione wzgledem siebie wigcej niz 5 mm.

Wypeknienie spoin

Szeroko$¢ spoin migedzy ptytami nie powinna byé wicksza niz 10 mm. Piasek uzyty do wypelniania spoin

przez zamulenie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 % frakcji mniejszej od 0,05 mm, a zamulenie powinno by¢

wykonane na pelng grubo$¢ ptyt.

Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Kontroli podlegaja: przygotowanie podtoza, wykonanie podsypki, sposéb utozenia plyt oraz zastosowane

materiaty.

Kontrola przygotowania podloza

Kontrola polega na sprawdzeniu:

— sposobu zdjecia warstwy humusowej

— zaggszczenia podloza

— spadku poprzecznego podtoza (powinien by¢ w poziomie)

Kontrola wykonania podsypki

Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu:

34



6.4.

6.5.

6.6.

7.2.

— grubosci utozonej warstwy 1 wyrdwnania do wymaganego profilu - na podstawie ogledzin i pomiarow,

— sprawdzeniu zageszczenia podsypki

Kontrola wykonania nawierzchni z plyt Zelbetowych

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

— dokumentacjg projektowag w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek
wymienionych w tablicy 1 - na podstawie ogledzin pomiaréw

— wymaganiami podanymi w punkcie 5. niniejszej SST

Scieralno$é na tarczy Boehmego dla ptyt zelbetowych nie powinna przekraczag:

— 1,5 mmdla gatunku 1
2,5 mm dla gatunku 2

Pozostate wymagania dla ptyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami

Pomiary cech geometrycznych nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa i SST nie okresla inaczej, to przeprowadzone pomiary nie powinny wykazaé

wickszych odchylen w zakresie cech geometrycznych tymczasowych nawierzchni z elementow

prefabrykowanych niz te, ktore podano w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia dla tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych

Dopuszczalne odchylenia
Cechy nawierzchni . .
Nawierzchnia z ptyt . . .
betonowych Nawierzchnia z ptyt zelbetowych

Szeroko$¢, cm +5 +10i-5

Spadek poprzeczny, % +0,5 +0,5

Rzedne nawierzchni, cm +1i-2 +1i-2
Odchylenie osi nawierzchni w planie, L5 L 10
cm
Grubos¢ podsypki, cm +1,5 +3

Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2. Wszystkie elementy robot, ktore
wykazuja odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt nalezy wykona¢ dokonujac pomiaru dtugosci i szerokosci wskazanego odcinka drogi.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z elementéw prefabrykowanych.
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9.2.

10.

Odbior robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

Podstawa platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Warunki platnosci okre§lone beda w umowie na wykonanie calosci robét budowlanych zawartej przez

Inwestora robot z Wykonawca

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? nawierzchni z elementoéw prefabrykowanych obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

— oznakowanie robot

— dostarczenie materiatow

— przygotowanie podloza (ewentualnie wykonanie podsypki), ulozenie ptyt z wypelnieniem spoin,
wykonanie robot wykonczeniowych

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej

Przepisy zwigzane

Aktulnie obowiazujace normy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

S-00.04

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

STALOWYCH -
Zabezpieczenie antykorozyjne prowadnic jazu

Wstep
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych prowadnic
zasuw jazu w postaci powlok malarskich.
Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powlok malarskich, zwigzanych
z budows, przebudowa, modernizacja i, remontem obiektow inzynieryjnych.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okre§leniami podanymi w SST.
Ogolne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
Materialy
Wymagania ogélne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej.
Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. 2016, Nr 0, poz. 290; z

pozn. zm.),
— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity: Dz.U. 2016, Nr 0,
poz. 1570; z p6zn. zm.),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity: Dz.U. 2016, Nr 0,
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

poz. 655; z p6zn. zm.),
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wylacznie
systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate
techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.
Wymagania szczegolowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w
postaci powtok malarskich sa:
Materialy do przygotowania powierzchni
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢ zgodne z obowiazujacymi normami.
Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawOw malarskich oraz by¢ zgodne z obowiazujgcymi normami.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z obowiazyjacymi normami oraz wg kart
technologicznych przyjetych zestawdéw malarskich.
Sprzet
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow
malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.
Wykonanie robot
Ogélne warunki wykonania robot
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne obowiazujacymi normami oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen

antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich.
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5.2.
52.1.

5.2.2.

5.2.3.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania
podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych.
Ostateczng decyzj¢ o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do
wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektow inzynieryjnych, dokonuje
Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego
Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miescic¢ si¢ w granicach od + 5°C do +25°C i
by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.
Zakres wykonywania robét
Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami obowigzyjacych
norm. Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchni¢
przedmuchac sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— stanu podtoza

—  temperatury

—  wilgotnosci
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢é gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujacych, bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobata techniczna IBDiM.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materialdéw bgdacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobata techniczng IBDIiM.
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem

— nanoszenie watkiem

— natryskiwanie
Przy nakladaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci podloza i powietrza. Podloze oraz kazda nanoszona

warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie do kolejnych etapdw robdt moze nastapic¢ po
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dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Kontrola jakoS$ci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w SST.
Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wtasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producent materialu

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania

—  kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

—  kontrolg prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszezen itp.)

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo§¢ powloki winna by¢ zgodna z zaleceniami
Producenta); grubo$¢ t¢ okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiardéw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubo$ci
powtoki malarskiej wg obowiazyjacej normy.

— oznaczenie przyczepnos$ci powltoki malarskiej

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robét

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST.

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych w postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

Odbiér robét

W przypadku wykonywania nowych Kkonstrukcji stalowych oraz montazu nowych elementow w
istniejacych konstrukcjach stalowych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru,
ktorej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako calosci oraz
wykonaniem i montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejacych i jednocze$nie nadzoér nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukcji istniejacych
nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw konstrukcji oraz Kkonstrukcji
istniejacej.

W przypadku konstrukcji Istniejacej, ktora nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez wymiang lub
dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie zostata powotana Inzynier,
w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji.

Poszczegolne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisj¢ poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa jakoSci materiatdbw, jak roéwniez dziennik wykonania zabezpieczenia

antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.
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Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje si¢ za wykonane

zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i

badania z zachowaniem tolerancji podanych w przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej

SST daty wyniki pozytywne.

Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST

Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m® zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci

powtok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robdt, atestem Producenta zestawu

malarskiego 1 ocena jako$ciowa na podstawie wynikow pomiarow i badan.

Cena jednostkowa obejmuje :

prace przygotowawcze

dostarczenie materiatdéw przewidzianych do wykonania robot

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan

przygotowanie i oczyszczenie podtoza

przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego

wykonanie warstwy gruntujacej

wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiar6w wymaganych SST lub zleconych

przez Inzyniera,

gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

S-00.05 —KONSTRUKCJE STALOWE

- ZAMKNIECIA JAZU (ZASUWY PLASKIE ZE STALI

1.2.

1.3.

14.

1.5.

b)

c)

NIERDZEWNEJ)

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych: wymiana zamkni¢¢ zasuwowych o wymiarach B=2,5 m, H=2 4
m (szt. 2) wraz z tancuchami Galla, elementami uszczelnienia oraz tozyskami teflonowymi — wykonanymi
jako odtworzenie zasuw istniejgcych, przy czym zasuwy nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogolne wymazania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg obowigzujgcych norm
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m; z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do
100 mm dla dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sa o dtugosciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm — 3 do 15 m; z odchytkami: do 50 mm dla
dhugosci do 6,0 m; do 100 mm dla wigkszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2017-03
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Katowniki dostarczane sg o dlugo$ciach:

do 45mm — 3 do 12 m, powyzej 45 — 3 do 15 m; z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 ni; do 100 mm

dla dtugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

d) Blachy

—  Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm, szerokosciach 160-700 mm i dtugo$ciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0 m, dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm. Tolerancje
wymiarowe wg Ww. normy

— Blachy grube wg PN-EN 10029:1999

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci mm Zalecane formaty mm
51 T 1250 x 2500 1500 x 3000
1000 x 6000 1250 x 5000 1500 x 6000
i 1250 x 2500 1750 x 3500
powyzej 12 1000 x 2000 1500 x 6000 1500 x 3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. hormy

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegélnie blach wezlowych zaleca si¢ stosowanie blach
grubych.

— Blacha zebrowana wg PN-H-92127:1973

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm. Zalecane wymiary: 1000 x 2000 mm;
1250x 2500 mm; 1500 x 3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg wWw normy.
—  Prety okragle
Prety dostarcza si¢ o dlugosciach: przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m, przy $rednicy od 25 do 50 mm -
3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2.  Ksztaltowniki zimnogigte
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i
okragle). Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dlugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnos$ci wykonania.
2.1.3.  Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2005,
PN-EN 10025-2:2005
—  Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i
naderwan
— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i

pekniecia widoczne gotym okiem.
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—  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
e mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
e nic przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki 0
grubos$ci wigkszej
2.1.4.  Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

—  znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2, Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146
sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne. Do spawania stali nierdzewnej stosowa¢ normy: PN-EN ISO 3834-2:2007 i PN EN
1090-2.
Elektrody powinny mie¢:
— zaswiadczenie jakosci
— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm
i wymaganiami producenta.
2.2.2.  Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
—  S$ruby z tbem szes$ciokatnym wg PN-EN 1SO 4014:2004 sredniodoktadne klasy:
— dla $rednic 8-16 mm — 4.8-I1
— dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-11
= stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
= tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
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= wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
—  $ruby fundamentowe wg PN-M-85061:1972 zgrubne rodzaju W; Z lub P
— nakretki szeSciokatne wg PN-EN 1SO 4034:2013-06
—  wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
= czeSciowo zast. PN-EN 1SO 898-2:2012
—  podktadki okragle zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
—  podkiadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
— podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: §ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.2.3. Powloki malarskie
Materialy na powloki malarskie wg S-00.04 niniejszych SST. Powloki malarskie wykona¢ na

wyczyszczonych prowadnicach zasuw.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukcji

Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdéw mozna uzy¢ wciagarek lub wceiggnikow. Elementy ci¢zkie, dlugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposob umozliwiajacy i czytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosSci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktore po wbudowaniu
zajmujg polozenie pionowe sktadowa¢ w tym sam potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
24.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega kontroli pod wzglgdem:
= jakosci materiatow, spoin, otworéw na §ruby
= zgodnosci z projektem
»  zgodnosci z atestem wytworni
= jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
= jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
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Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukceji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnos$nikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich

eksploatacji.

3.2 Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania.
Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wicksze jak 10%. Eksploatacja sprzgtu powinna by¢
zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow

atmosferycznych
—  sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone prze uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie roboét

5.1 Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskow

metalu po cigciu. Miejscowe nierdéwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny
wystapic¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czeéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé

dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
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Prety, blachownice, shupy, czesci 0,001 dtugosci

Nieprostoliniowo$¢ o TS
ram lecz nie wigcej jak 10 mm

0,002 dtugosci

Skrecenie preta o lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek, scianek

. o — 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m
srodnikow

do 0,01 wymiaru

Wymiary przekroju o lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesunigcie srodnika — 0,006 wysokosci

Wygigcie §rodnika — 0,003 wysokosci

Dlugos¢ elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

b)

c)

5.3.2. Polaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedhug
wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie
wigkszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wicksza od nominalne;j

- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

— 5% - dla spoin czolowych

—  10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Zalecenia technologiczne

—  spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

— wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast pe¢knigcia,

nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne

ich wykonanie

5.3.3. Polaczenia na Sruby
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5.4.
54.1.

dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbg podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje
nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do taczonych
powierzchni

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwa smaru

$ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym

stosowac materialy ze stali nierdzewne;j

Montaz konstrukceji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkow, ktore

zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiarow

konstrukcji. Kolejne elementy moga byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci

elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

54.2.

5.4.3.

Przed przystapieniem do prac montazowych zamknig¢ nalezy:

sprawdzi¢ stan konstrukcji stalowych i betonowych, kompletno$¢ i stan Srub oraz reperdw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu

zdemontowac stare tancuchy Galla

zamontowac¢ elementy uszczelnien zamknie¢ (nowe)

sprawdzi¢ stan prowadnic, wyremontowanych zgodnie z punktem S-00.04 SST

poréwnaé wyniki pomiar6w z wymiarami projektowymi

Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i

sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzatka wygigcia stupa h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm,
4 wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nic wigcej niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Kontrola jakoS$ci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7.

8.

Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3: Szt.
Podstawa platnoSci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynno$ci

wymienione w SST.
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